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风力发电机组 齿轮箱设计要求、GB/T 35792-2018 风电发电机组 合格测试及认证、IEC 

61400-4: 2012 Wind turbines - Part 4: Design Requirements for Wind Turbine Gearboxes、

IEC 61400-4: 2025 Wind energy generation systems - Part 4: Design requirements for wind 

turbine gearboxes、 IECRE OD-501-2 Conformity Assessment and Certification of wind 

turbine gearboxes by RECB Edition 1.0 2017-09-12、IECRE OD-501 Type and Component 

Certification Scheme (wind turbines) Edition 3.1 2025-01-23、TR08008-2.1 风力发电机组

齿轮箱产品认证实施专用规则要求编制。 
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1. 目的 

本规则规定了风力发电机组齿轮箱产品认证的认证模式及流程、认证的实施、认

证证书等要求，旨在确保风力发电机组齿轮箱产品认证工作规范有效地实施。 

2. 范围 

本产品认证实施专用规则适用于风力发电机组齿轮箱产品的认证。 

本产品认证实施专用规则应与中国船级社质量认证有限公司（以下简称“本机构”）

《PCR-00000 产品认证实施通用规则》（下文简称“通用规则”）一起使用。 

3. 引用文件 

本规则中凡是注明日期的引用文，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修

订版均不适用于本规则，凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本规则。 

（1）GB/T 6404.1-2005 齿轮装置的验收规范 第 1 部分：空气传播噪声的试验规

范 

（2）GB/T 6404.2-2005 齿轮装置的验收规范 第 2 部分：验收试验中齿轮装置机

械振动的测定 

（3）GB/T 14039-2002 液压传动 油液 固体颗粒污染等级代号 

（4）GB/T 19001 质量管理体系 要求 

（5）GB/T 19073-2018 风力发电机组 齿轮箱设计要求 

（6）IEC 61400-4: 2012 Wind turbines - Part 4: Design Requirements for Wind Turbine 

Gearboxes 

（7）IEC 61400-4: 2025 Wind energy generation systems - Part 4: Design requirements 

for wind turbine gearboxes 

（8）IEC 61400-13: 2024 Wind turbines - Part 13: Measurement of mechanical loads 

（9）ISO 4406: 2021 Hydraulic fluid power-Fluids-Method for coding the level of 

contamination by solid particles 

（10）ISO 6336-5: 2016 Calculation of load capacity of spur and helical gear-Part5：

Strength and quality of materials  

（11）ISO 8579-1: 2002 Acceptance code for gear units - Part 1：Test code for airborne 

sound 

（12） ISO 8579-2: 1993 Acceptance code for gears - Part 2：Determination of 

mechanical vibrations of gear units during acceptance testing 

（13）ISO 12944 Paints and varnishes-Corrosion protection of steel structures by 



 文件编号 No.:TR08008-1 版本号 Version：1.0 

第2页，共 22 页 
  

protective paint systems 

（14）VDI 3834-1-2015 Measurement and evaluation of the mechanical vibration of 

wind turbines and their components-Part1: Wind turbines with gearbox 

4. 术语和定义 

认证依据中的术语和定义与 PCR-00000《产品认证实施通用规则》第 4 章的术语

和定义适用于本专用规则。 

5. 认证依据/认证模式/认证单元 

5.1. 认证依据 

如企业选择 IEC RE 证书，则必须采用 RE 指定的标准版本。 

表 5-1 认证依据 

认证依据 备注 

GB/T 19073-2018 风力发电机组 齿轮箱设计要求 A 

GB/T 35792-2018 风电发电机组 合格测试及认证 B 

IEC 61400-4: 2012 Wind turbines - Part 4: Design Requirements for Wind 

Turbine Gearboxes  

A 

IEC 61400-4: 2025 Wind energy generation systems - Part 4: Design 

requirements for wind turbine gearboxes  

A 

IECRE OD-501 Type and Component Certification Scheme (wind 

turbines) Edition 3.1 2025-01-23 

B 

IECRE OD-501-2 Conformity Assessment and Certification of wind 

turbine gearboxes by RECB Edition 1.0 2017-09-12 

B 

注：对于每个认证单元，备注为“A”的认证依据至少选用 1 项，备注为“B”的认证

依据可按需选用。 

 

5.2. 认证模式 

根据 PCR-00000《产品认证实施通用规则》5.2.条款的要求，本产品采用的认证模

式如下： 

型式认证 TA：设计评估+型式试验+工厂审查+证后监督 
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5.3. 认证证书/标志 

表 5-2 风电产品认证证书/标志 

认证模式 证书 标志 

型式认证 

设计评估 设计评估符合性证明* 型式认证

证书

（TA） 

见附件 1 型式试验 产品试验证明* 

工厂审查 工厂生产能力证明* 

证后监督 —— —— 

注：*在满足条件时，客户可申请颁发相应的证明。 

 

5.4. 认证单元划分 

认证单元需根据风力发电机组齿轮箱产品的功率、速比、传动原理、结构型式、

冷却方式的不同进行划分。 

同一认证申请方，不同地域生产场地生产的产品为不同的申请单元。 
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6. 认证的基本环节 
 

认证申请

申请评审

签署产品认证协议/合同

成立检查组并制定评价计划

设计评估符合性证明

产品抽样/送样

样品检测

复核与认
证决定

通知客户

颁发型式认证证书（TA标志）

不批准认证

批准认证

编制型式试验报告

型式试验

文件审查

质量保证能力+产品
一致性审查

编制工厂审查报告

工厂审查

证后监督

可
颁
发
产
品
试
验
证
明
(需
要
时)

可
颁
发
工
厂
生
产
能
力
证
明
(需
要
时)

 
图 6-1 型式认证 TA 工作流程 
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7. 认证实施 

7.1. 认证申请 

申请方应提供产品认证相关的资料。根据认证工作的需要，认证评审人员可要求

申请者提供其他证据资料。包括但不限于如下内容：  

（1） 本机构产品认证申请书 

（2） 产品技术文件 

（3） 产品验收技术要求 

（4） 型式试验大纲（含出厂检验） 

（5） 生产工艺流程及流程图以及关键检验点的设置 

（6） 主要生产设备清单 

（7） 检验/试验设备清单（包括设备型号、校准情况等） 

（8） 主要原材料和关键零部件供应商清单 

（9） 产品使用说明书或技术手册 

（10）产品包装、贮存、使用规定 

（11）产品标识情况及可追溯性规定 

（12）产品质量和不合格品控制程序 

（13）实验室资质（如有时） 

（14）其他所需的资料 

注 1：在资料的提供过程中，可协商提供形式，并得到双方书面认可。 

注 2：型式试验大纲（含出厂检验）应通过本机构的批准。 

7.2. 申请评审 

认证评审人员对申请方提交的《产品认证申请书》和相关资料进行申请评审。 

7.3. 签署产品认证协议 

按本机构 PCR-00000《产品认证实施通用规则》7.1 条款执行。 

7.4. 成立检查组并制定计划 

项目管理人员协调人员成立检查组，检查组长负责制定计划。 

7.5. 设计评估 

申请方应提供产品认证相关的技术资料。根据认证工作的需要，认证评审人员可

要求申请者提供其他证据资料。包括但不限于如下内容： 
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表 7-1 产品认证所需资料清单 

序号 项目内容 
用途说明 

备查 批准 

1 
所配套风力发电机组说明书（含机组等级、机组设计参数和

传动链设计等） 
  

2 

风力发电机组传动链动力学分析 

认证依据 GB/T 19073-2018 或 IEC 61400-4:2012：包括计算

参数说明、传动链各阶模态与固有频率计算、坎贝尔图、针

对特征模态所做出的结果。 

认证依据 IEC 61400-4:2025：包括模态分析和能量分布、坎

贝尔图、瞬态分析、激励评估、系统环境中动态特性验证。 

  

3 风力发电机组传动链布置图   

4 齿轮箱装配图（纵横剖面图）   

5 齿轮箱零部件明细表   

6 重要零件图纸（齿轮、轴、行星架和箱体等）   

7 
重要零部件技术要求（齿轮、轴、行星架和箱体等的制造公

差、热处理与探伤等） 
  

8 

齿轮设计报告（载荷系数、弯曲和接触静强度、弯曲和接触

疲劳强度、胶合承载能力、微点蚀、行星轮轮缘厚度、齿面

断裂（认证依据 IEC 61400-4:2025 适用）等） 

  

9 
滚动轴承选型计算报告（静强度、疲劳寿命与工作状态最大

应力） 
  

10 
滑动轴承选型计算报告（选用滑动轴承时适用）（最小油膜

厚度、最大压力、最高温度等） 
  

11 轴的设计报告（静强度和疲劳强度）   

12 过盈配合、键、花键联接设计报告   

13 紧固件连接设计报告   

14 行星架与箱体刚度、强度和寿命设计报告   

15 
齿轮箱动力学计算（齿轮啮合频率计算、响应分析、坎贝尔

图分析等） 
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序号 项目内容 
用途说明 

备查 批准 

16 
齿轮箱润滑、冷却系统说明书（润滑流量、电机功率、冷却

能力、系统图和热平衡计算、加热装置、密封等） 
  

17 齿轮箱安全保护装置分析说明（油压、温度控制说明）   

18 齿轮箱防腐技术要求   

19 主要零件材料理化性能和技术要求一览表   

20 齿轮箱使用说明书（包含齿轮箱运行维护手册）   

21 风电齿轮箱装配工艺规程   

22 齿轮箱型式试验大纲（厂内与风场）   

23 齿轮箱检验大纲（检验规程、检验点、检验方法和要求）   

注 1：在图纸和技术文件的提供过程中，可协商提供的形式，并得到双方的书面认

可。 

注 2：若由于技术保密原因，上述资料中的部分资料可在企业评估现场提供，但要

得到双方的书面认可。 

7.5.1. 设计准则评估 

对产品设计所选用的标准、规范、方法、原理、假设等的充分性和适宜性进行评

估。 

7.5.2. 设计完整性核查 

对申请方提交的设计文件的完整性进行核查，包括图纸、计算书和其他技术资料，

要求在设计上不漏项。 

7.5.3. 设计符合性评估 

表 7-2 设计符合性评估项目 

序号  

1 
齿轮箱设计技术条

件 

1.1 齿轮箱所配套的风力发电机组型号与等级 

1.2 风力发电机组传动链分析 

1.3 齿轮箱设计载荷 

1.4 齿轮箱基本参数 

2 齿轮设计 2.1 齿轮精度 
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2.2 齿轮载荷系数 

2.3 齿轮材料说明 

2.4 

齿轮极限强度、疲劳寿命、胶合、微点蚀、

行星轮轮缘厚度、齿面断裂（认证依据 IEC 

61400-4:2025 适用）等设计评估 

2.5 齿轮制造 

3 轴承设计 

3.1 滚动轴承分析 

3.2 滑动轴承分析（选用滑动轴承时适用） 

3.3 轴承相关配合 

4 轴与其他部件设计 

4.1 轴设计 

4.2 花键联接设计 

4.3 键联接设计 

4.4 过盈联接设计 

4.5 紧固连接设计 

4.6 卡环设计 

5 密封设计说明 

6 结构部件设计 
6.1 行星架设计 

6.2 扭力臂设计 

7 齿轮箱动力学分析 
7.1 齿轮啮合频率 

7.2 齿轮箱动力学分析 

8 冷却系统设计 

9 润滑系统设计 

10 防腐设计 

11 安全策略 

12 维护保养要求 

13 型式试验大纲 
13.1 工厂型试试验 

13.2 风场试验（随风力发电机组型式试验）大纲 
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7.5.4. 设计评估结果的评价 

7.5.4.1.当所有的评估内容均符合规范、标准和/或适用要求时，方可认为设计评估结果

合格。 

7.5.4.2. 审查中若需要申请方补充资料或做进一步说明，或因发现设计或技术文件的

规定偏离规范、标准和/或适用要求而不同意批准，将通知申请方进行补充或由本机构

退换全部提交资料。 

7.5.4.3. 如本机构同意批准或有条件的批准，则在图纸和文件上加盖本机构的批准印

章或备查印章等标志，并连同本机构的书面审查意见或批准通知退给申请方。本机构

保留一套备查。 

7.6. 型试试验 

7.6.1.抽样原则 

试制产品时，以样机为型式试验元件。 

批量生产时，在合格出厂产品中随机抽取 1-2 个样件。 

7.6.2. 试验项目和方法 

产品型式试验项目和监督试验项目一般按照选用认证依据标准要求执行。 

型式试验项目为下表内全部项目，*标识项目为监督试验项目。 

表 7-3 试验项目和方法 

序

号 

型式试验

项目 
技术要求 试验方法 

1 *材质 

GB/T 19073-2018 7.2.4 或 

IEC 61400-4: 2012 7.2.4 或 

IEC 61400-4：2025 6.1.4 

ISO 6336-5: 2016 等有关标准 

2 *外观 ISO 12944 目测 

3 *接触斑点 

GB/T 19073-2018 或 

IEC 61400-4: 2012 或 

IEC 61400-4: 2025 

IEC 61400-4: 2012 或 

IEC 61400-4: 2025 

4 *清洁度 

GB/T 19073-2018 7.6.9 或 

IEC 61400-4: 2012 7.6.9 或 

IEC 61400-4: 2025 6.6.9, 8.5.4.4 

GB/T 14039-2002 或 

ISO 4406: 2021 

5 *低载试验 
GB/T 19073-2018 8.3, 8.5.1 或 

IEC 61400-4: 2012 8.3, 8.5.1 或 

IEC 61400-4: 2012 8.3, 8.5.1 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 
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序

号 

型式试验

项目 
技术要求 试验方法 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2, 8.5.3.1 

6 *加载试验 

GB/T 19073-2018 8.3, 8.5.1 或 

IEC 61400-4: 2012 8.3, 8.5.1 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2, 8.5.3.2 

IEC 61400-4: 2012 8.3, 8.5.1 或

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 

7 
鲁棒性试

验 

GB/T 19073-2018 8.6 或 

IEC 61400-4: 2012 8.6 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.3 

IEC 61400-4: 2012 8.6 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.3 

8 *噪声 

GB/T 19073-2018 8.5.2 或 

IEC 61400-4: 2012 8.5.2 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2, 8.5.4.2 

GB/T 6404.1-2005 或 

ISO 8579-1: 2002 

9 *机械振动 

GB/T 19073-2018 8.4.3, 8.5.3 或 

IEC 61400-4: 2012 8.4.3, 8.5.3 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2, 8.5.4.3 

VDI 3834-1-2015 与 

GB/T 6404.2-2005 或 

ISO 8579-2: 1993 

10 模态 
（认证依据 IEC 61400-4:2025适用） 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 
IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 

11 扫频试验 
（认证依据 IEC 61400-4:2025适用） 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 
IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 

12 *密封性 

GB/T 19073-2018 7.4.4 或 

IEC 61400-4: 2012 7.4.4 或 

IEC 61400-4: 2025 6.4.3 

目测 

13 *轴承 

GB/T19073-2018 8.8.2 或 

IEC 61400-4: 2012 8.8.2 或 

IEC 61400-4: 2025 7.2 

目测 

14 
齿根应力

试验 

GB/T19073-2018 8.3.3 或 

IEC 61400-4: 2012 8.3.3.或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 

IEC 61400-4: 2012 8.3.3 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2 

15 拆检 

GB/T 19073-2018 8.3.3, 8.8.2 或 

IEC 61400-4: 2012 8.3.3, 8.8.2 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.2, 7.4.2.3, 

人工或用仪器仪表 
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序

号 

型式试验

项目 
技术要求 试验方法 

7.5 

16 气候试验 
（认证依据 IEC 61400-4:2025适用） 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.4 
IEC 61400-4: 2025 7.4.2.4 

17 风场试验 

GB/T 19073-2018 8.4 或 

IEC 61400-4: 2012 8.4 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.5 

IEC 61400-4: 2012 8.4 和 

IEC 61400-13: 2024 或 

IEC 61400-4: 2025 7.4.2.5 

7.6.3. 试验场所要求 

产品的试验试验应在具有 CNAS 或 CMA 资质并具备认证依据和本规则所要求试

验项目能力的试验机构，或按本机构要求经评定合格的试验机构进行。 

7.6.4. 编制型式试验报告 

检查组向本机构提交试验工作报告，给出结论。 

型式/监督试验项目应符合本规则中 7.6.2 的要求，当所有试验项目全部符合产品

的认证依据标准要求时，则判定合格。 

如型式试验失败，允许申请方在规定期限内完成整改（自型式试验不合格通知之

日起计算）。按照认证依据要求，重新从整改后生产的产品中抽样，进行型式试验。

未能按期完成整改，视为申请方放弃申请。  

如本次年度监督试验失败，允许申请方在规定期限内完成整改（自监督试验不合

格通知之日起计算）。按照认证依据要求，重新从整改后生产的产品中抽样，进行监

督试验。未能按期完成整改，视为申请方本次年度监督未通过。 

7.7. 工厂审查 

7.7.1. 文件审查 

按 5.1 节认证依据的要求，完成对产品技术资料和图纸的审查。 

7.7.2. 工厂质量保证能力审查 

按本机构 PCR-00000《产品认证实施通用规则》的 7.4 条款执行。 

7.7.3. 产品一致性检查 

工厂审查时，应在生产现场对申请认证的同一型号产品进行一致性检查，以确认

制造厂生产同一型号产品的工艺、设备、原材料/部件、过程控制及性能指标等与型式

试验抽取的样品保持一致。若认证涉及多系列产品，则每系列产品应至少抽取一个规

格型号做一致性检查。重点核实以下内容： 
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（1）认证产品的标志应与型式试验报告上所标明的一致； 

（2）认证产品的结构及参数应与型式报告上所标明的一致； 

（3）关键零部件/原材料（详见本规则第 8 条款的要求）满足产品要求一致性能

力的验证。关键零部件、原材料变更或其供应商变更，应在实施前应向我机构申报并

获得批准后方可执行。 

7.7.4．编制工厂审查报告 

检查组向本机构提交工厂审查报告，给出结论。 

如果整个审查过程中未发现不符合项，则审查结论为合格。 

如果发现不符合项，不危及到认证产品符合认证依据的标准时，工厂应在规定的

时间内采取纠正措施，报检查组确认其措施有效后，则审查结论为合格。 

如果发现不符合项，危及到认证产品符合认证依据的标准，或工厂生产和质量保

证能力不具备生产满足认证要求的产品时，则可终止审查，申请方 3 个月后方可重新

申请认证。 

7.8. 复核与认证决定 

本机构复核和认证决定人员对认证的各个环节进行评价，以确定是否批准认证并

颁发相应认证模式的认证证书。批准认证的条件如下： 

（1） 检查组提交的资料完整且评审报告的结论为推荐颁发证书； 

（2） 检查发现的不符合已整改验证合格； 

（1） 认证决定人员评定检查组资料为合格； 

（2） 该产品在使用过程中未发生重大安全、质量、环保风险责任； 

（3） 认证证书及认证标志的使用满足本机构的要求（适用于再认证）； 

（4） 申请方已交纳了有关认证费用。 

7.9. 证后监督 

7.9.1. 定期监督 

7.9.1.1. 定期监督的周期 

获得本机构风电产品认证证书的产品，需定期接受本机构的年度监督审查。定期

监督的执行方式为文审监督和/或现场监督。原则上两次审查间隔不超过 12 个月；特

殊情况需要延期监督的，需经本机构批准后适当延期进行，延期时间最长不超过 3 个

月；但对于季节性生产和特殊生产性质的产品可以根据实际生产情况，在每个年度内

适时安排监督，以确认认证证书能否保持。 

对于风电产品型式认证证书，若生产厂获得并保持包含 GB/T 19001 在内的质量
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管理体系认证证书（体系范围覆盖认证产品），则申请方可向本机构申请文审监督并

提供获证产品的年度报告。在风电产品型式认证证书签发后最长 2.5 年内，本机构将

安排产品认证检查组到生产厂场址进行现场监督检查。在随后的定期监督中，两次现

场监督检查的时间间隔最长不应超过 2.5 年。 

7.9.1.2. 定期监督的主要内容 

文审监督的主要内容包括获证产品的年度报告（附件 3）及所附材料的文件审查。

型式认证证书相应产品年度报告需包括获证产品基础信息、销售信息、证书持有人所

知的关于获证产品的异常运行问题和所有的改动以及生产厂场址持续保持包含 GB/T 

19001 在内的质量管理体系认证证书的证明材料。对于获证产品的改动，申请人应及

时向认证机构提供改动的设计文件、程序、技术规范等。任何改动都必须经过本机构

认可，才能维持证书的有效性。文审监督应关注：认证产品一致性复查，获证产品非

正常运行经历、客户反馈及其他负面信息，获证组织质量管理体系保持持续有效证据

的核查。 

现场监督包括工厂质量保证能力复查、认证产品一致性复查和产品试验。 

7.9.1.2.1. 工厂质量保证能力和认证产品一致性复查 

按照本规则第 7.7 节的要求，对工厂质量保证能力以及认证产品一致性控制情况

进行监督复查，重点关注各项内容的变化情况以及对变化的控制情况、上一次审核过

程中出现的不符合项及观察项的整改情况、证书标志的使用情况等。 

7.9.1.2.2. 监督产品试验项目及方法 

（1）按照本规则第 7.6 节的要求，从每个认证单元中至少抽取 1 个产品进行测

试，测试结果应该满足本规则第 7.6.2 节的相关要求；初次认证中，开展型式试验工作

的获证产品，还需根据实际情况确定试验项目，但至少应包括产品标准中规定的出厂

检验项目； 

（2）如果抽样产品试验失败，则在同一认证单元中加倍抽样，只有当所有加倍抽

样产品均试验合格后，才认为产品试验合格。 

7.9.2. 不定期监督 

若发生下列情况之一时，本机构可根据情况增加对获证组织的监督频次，实施不

定期监督，不定期监督的方式一般为现场监督，不定期监督的监督内容根据具体情况

决定： 

（1）当接到获证组织通报或本机构通过其他途径获得足够信息表明获证组织发

生了通用规则中规定的影响组织提供或管理合格产品的更改或运行的重大变化，不能
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确保持续满足产品认证标准和顾客要求时； 

（2）有足够理由对获证产品与认证标准要求的符合性有怀疑时； 

（3）有足够证据表明获证组织违反本机构有关认证要求时。 

7.9.3. 监督结果的评价 

监督审查合格后，可以继续保持认证证书，本机构将颁发年度监督标志，由获证

组织粘贴在证书相应位置；如果不合格则应在 3 个月内进行整改，逾期将暂停或撤消

其认证证书，并对外公告。 

8. 主要原材料和关键零部件清单及质量要求 

表 8-1 主要原材料和关键零部件清单及质量要求 

序号 名称 质量要求 

1 箱体 材质检查、加工质量检查 

2 行星架 
材质检查、加工质量检查、静或动平衡检查、

无损探伤 

3 齿轮、内齿圈、齿轮轴 
材质检查、无损探伤检查（UT 和/或 MT 等）、

齿轮精度检查 、静或动平衡检查（如适用） 

4 轴 
材质检查、无损探伤检查（超声波探伤和/或磁

粉探）、加工质量检查 

5 轴承 本机构接受的相关产品质量证明 

6 
热交换器，油泵、传感器，

弹性支撑等重要附件 
本机构接受的相关产品质量证明 

7 重要螺栓（传扭） 本机构接受的相关产品质量证明 

注 1：如果上述主要原材料和关键零部件存在多个制造商，均应按上述要求逐一列

出。 

注 2：如果产品设计方案未采用本清单中个别原材料/零部件，可作为不适用的理由。 

9. 认证证书 

9.1. 认证证书的有效性 

本机构的各类产品认证证书为中英文对照，若中英文意思出现歧义时以中文为

准。 

本机构风电产品型式认证证书的有效期为 5 年，在证书的有效期内需按规定接受

本机构的证后监督以保持证书的有效性。自本机构批准认证之日起计算，一般情况下，

两次监督审查的时间间隔不得超过 12 个月。  
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9.2. 认证证书的保持、变更、换新、暂停、撤销及认证范围的扩大和缩小 

按本机构 PCR-00000《产品认证实施通用规则》9.2 条款执行。 

10. 认证标志的使用 

产品认证标志的使用应符合 PCR-00000《产品认证实施通用规则》10.5 条款要求。 

11. 认证时限 

11.1． 设计评估 

一般情况下，每个认证单元为 15～60 人天。对于其他特殊情况，双方协商解决。 

11.2． 试验 

一般情况下，型式试验每个认证单元为 10～20 人天；监督试验每个单元 2～4 人

天。对于其他特殊情况，双方协商解决。 

11.3． 工厂审查 

工厂审查的开展方式可能包含办公室文审、现场审查等。 

根据认证单元开展工厂审查，一般每个认证单元初次工厂审查为 4～8 人天；证

后监督厂审查为 3～6 人天。 

如单次工厂审查涉及多个认证单元，可按以下方式核算（最小单位 0.5 人天，核

算结果向上选取最小单位整数倍）： 

（1）2 个认证单元：工厂审查人天数=1 个认证单元人天数×2×0.8；  

（2）3 个认证单元：工厂审查人天数=1 个认证单元人天数×3×0.6； 

（3）4 个及以上认证单元（N：认证单元数）：工厂审查人天数=1 个认证单元人

天数×N×0.5。 

对于其他特殊情况，双方协商解决。 

12. 认证收费 

认证费用按本机构《产品认证收费规定》收取。 
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附件 1 

认证标志 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

型式认证（TA） 

 
非认可标志 

 
经 CNAS 认可标志 

经IECRE认可证书标志 
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附件 2 符合性证明示例 

 

设计评估符合性证明示例 

DE—（编号） 

设计评估符合性证明 
本设计评估符合性证明颁发给： 

×××× 

公司（地址） 
 
的下列型号的风力发电机组齿轮箱： 

×××× 
 
兹证明上述风力发电机组齿轮箱的设计符合××××的相关要求。本证明系在下述评估报告的基

础上签发： 
 

 评估报告 设计评估报告  
 时间 （年、月、日）  
 编制人 姓名  
 

相关评估按照 XXXX 的要求进行。 
 
任何设计上的更改需本认证机构批准，否则本符合性证明失效。 
 
本符合性证明第 2 页起详述了风力发电机组齿轮箱的型号参数。 
 
 
签发地点、时间 
（评估机构盖章） 

 
签发： 

  



 文件编号 No.:TR08008-1 版本号 Version：1.0 

第18页，共 22 页 
  

 

型式试验符合性证明示例 

TT—（编号） 

型式试验符合性证明 
 

本符合性证明颁发给： 

×××× 

公司（地址） 
 
的下列型号的风力发电机组齿轮箱： 

×××× 
 
兹证明上述风力发电机组齿轮箱的型式试验符合××××的相关要求。本符合性证明系在下述文

件的基础上签发： 
 

 试验报告： 型试试验报告  
 时间： 年、月、日  
 签发： 试验单位  
 试验报告： ××  
 时间： 年、月、日  
 签发： 试验单位  
 

相关评估按照 XXXX 的要求进行。 
 
本符合性证明第 2 页起详述了风力发电机组齿轮箱的型号参数。 
 
任何设计上的更改需经本评估机构批准，否则本符合性证明失效。 
 
签发地点、时间 
（评估机构） 

 
签发： 
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工厂审查符合性证明示例 

MC—（编号） 

工厂审查符合性证明 
 

本工厂审查符合性证明颁发给： 

×××× 

公司（地址） 

 

的下列型号的风力发电机组齿轮箱： 

×××× 

 

兹证明上述风力发电机组齿轮箱制造商的质量管理体系符合××××的相关要求。本证明系在下

述文件的基础上签发： 
 

 评估报告： 质量管理体系  
 时间： 年、月、日  
 编制人： 姓名  
 评估报告： ××  
 时间： 年、月、日  
 编制人： 姓名  
 

相关评估按照 XXXX 的要求进行。 
 
本符合性证明第 2 页起详述了风力发电机组齿轮箱的型号参数。 
 
制造商质量管理体系的任何更改需经本机构批准，否则本符合性证明失效。 
 
本工厂审查符合性证明有效期至：  

 

签发地点、时间 

（评估机构盖章） 
 

签发： 
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附件 3 获证产品年度报告示例 
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